Education & Coaching

Al-grunder for metallurgi

En introduktionsworkshop for ingenjorer,
driftorganisationer och andra yrkesverksamma inom
metallindustrin

Malgrupp

Produktionsingenjérer och teknisk personal i smaltverk, valsverk och andra
metallurgiska anlaggningar, underhalls- och kvalitetsingenjorer, specialister pa
procesoptimering, tekniska chefer och teamledare som behdver god Al- och
datakunskap i modern metallindustri.

Syfte med workshopen

Att ge ingenjorer en tydlig forstaelse for grundlaggande Al-principer, en stabil grund i
data science samt en konkret 6verblick éver var Al och maskininlarning skapar varde
I metallurgiska processer och metallproduktion.

L arandemal

Efter workshopen kommer deltagarna att kunna:

e Forklara centrala Al-begrepp (algoritmer, modeller, traning) pa ett tydligt och
ingenjorsnara satt, med exempel fran metallurgi.

e FOrsta varfor datakvalitet, datastruktur och tillganglighet fran processtyrning och
matsystem ar avgorande for alla Al-initiativ.

e Ké&nna igen vanliga dataproblem i metallurgiska miljéer (t.ex. procesdata,
kvalitetsutfall, underhallsloggar) och veta vad som behover atgardas innan
modellering.

e Identifiera konkreta tillampningsomraden for Al och ML i den egna metallurgiska
verksamheten — fran ugnar och smaltor till valsning och efterbearbetning

Upplagg och format

e Pa plats: 1 heldag (4-6 timmar) hos er anlaggning eller i narliggande lokaler,
med utrymme for verk- och proces-specifica diskussioner.

e Online: 2 x 2-3 timmars live, interaktiva onlinesessioner anpassade till skiftgang
och driftscheman
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Workshopstruktur

DEL 1 Al-grunder: principer, algoritmer, modeller

Vad Al, maskininlarning och deep learning faktiskt ar - utan tung matematik,
forklarat med exempel fran metallurgiska processer.

Huvudtyper av algoritmer (6vervakad, obvervakad och forstarkningsinlarning)
och typiska anvandningar i metallproduktion (t.ex. kvalitetsprognoser,
procesklassificering).

Modeller i praktiken: fran enkel regression fér procesparametrar till neurala
natverk och stora sprakmodeller for teknisk dokumentation och support.

Hur modeller lar sig av process- och kvalitetsdata, och varfér dveranpassning,
generalisering och validering ar kritiska i kontinuerlig drift.

DEL 2 Data science-grunder: darfoér borjar allt med processdata

Datakvalitet och tillganglighet som den osynliga grunden for alla lyckade
Al-satsningar i sméltverk och valsverk.

Det metallurgiska datalandskapet: sensorer och tidsserier fran ugnar och linjer,
processhistorik, labb- och analysdata, kvalitetsutfall, underhallsdata.
Dimensioner av datakvalitet (fullstandighet, noggrannhet, konsistens, aktualitet)
och hur de paverkar Al-modeller for t.ex. kvalitet, energi och kapacitet.

Vanliga dataproblem i metallproduktion (felkalibrerade givare, saknade
matvarden, manuella inmatningar, system-silos) och praktiska satt att hantera
dem.

Grundlaggande data science-flode: fran ra processdata till features,
modelltraning, utvardering och uppfoljning i metallurgisk milj6.

Varfor "att fixa datan” ofta ar det verkliga jobbet och hur proces- och
produktionsingenjorer konkret kan bidra innan ndgon modell byggs.

DEL 3 Dar Al och ML skapar varde i metallurgi och metallproduktion

Tillampningar i metallindustrin: Prediktivt underhall for kritisk utrustning (ugnar,
valsar, pumpar, kranar); Procesoptimering och parametertrimning for smaltning,
raffinerings- och valsprocesser; Kvalitetskontroll och defektdetektering av
produkter och ytor (inklusive maskinseende); Energi- och resurseffektivitet i
energiintensiva processteg; Stod for planering och floden genom verk och
produktionslinjer

Exempel och minicases fran metallurgi och narliggande processindustri som gor
varje omrade konkret.

Hur man identifierar "Al-mogna” problem i den egna metallurgiska anlaggningen
med enkla filter (varde, data, genomférbarhet).
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Interaktiva moment

e Sjalvskattning av Al-kunskap: korta quiz for att kartlagga nuldge och ratta
vanliga missuppfattningar i metallurgisk kontext.

e Datakvalitetsovning: deltagarna granskar exempeldata fran en metallurgisk
process och identifierar problem som skulle "’knacka” en modell i drift.

e Use case-kartlaggning: smagrupper listar och kategoriserar modjliga
Al/ML-tillampningar i sina egna verk, linjer och processteg.

e Personlig handlingsplan: varje deltagare formulerar 2—3 konkreta idéer att
utforska i sitt dagliga arbete under de kommande 30—90 dagarna



